
跌打酒装盒机
需求参数：

1.外包装工艺流程为：理瓶送瓶机构、倒瓶后手工加喷头、装盒（含折纸机，含小盒喷墨打码）连线方案。

2.自动装盒机（含说明书系统，三期喷墨打印系统），包装100ml 塑
瓶附加喷头，产品装盒稳定速度达到 50-80 盒/分钟。

3.纸盒规格（长×宽×高）： 约为（100~170）×（30~70）×（45~70） mm

4.设备能够自动完成纸盒成型打开、说明书折叠、喷码印批号，将产
品、喷头与说明书一同放入盒内，完成纸盒两端插舌等工序。

5.设备变频调速，采用PLC控制系统，标配编码器监控；采用人机界面操作，自动显示装盒速度及计数；手动、自动选择等功能。设备在
规定范围内可实现多规格装盒调整且无需更换零配件；并同步完成
打印三排批号。设备可同步完成自动折叠1~4折说明书。设备设有
自动检测系统，定位停机，具有对不合格品自动剔除的功能。设备触摸屏上设有故障产生原因和操作保养方法。
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